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Abstract of corresponding document: EP 0740929 (A2) 

An absorbent product having fluid repellent leakage 
barriers is provided to reduce or prevent side 
leakage. The leakage barriers comprise folded 
structures which are attached longitudinally on the 
body-facing side of the absorbent product adjacent 
each lateral edge of the absorbent product and the 
distal ends of each leakage barrier are anchored to 
the absorbent product. When the absorbent product 
is flexed concavely along its longitudinal axis with 
respect to the body-facing side the leakage barriers 
at least partially open to form upstanding walls. 
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DESCRIPCION 

Producto absorbente con barreras laterales 
muitiplegadas para mejorar la proteccion contra 
fugas. 

Campo de la invencion 

La presente invencion se refiere a productos 
absorbentes y, mas particularmente, a produc- 
tos absorbentes desechables con proteccion lateral 
contra fugas mejorada. 
Antecedentes de la invencion 

Los productos absorbentes, como por ejemplo 
las cornpresas higieiiicas, protectores de bragas, 
panales, productos para la incontinentia de adul- 
tos y similares tienen un lado encarado al cuerpo 
permeable a los fluidos a traves del cual se ab~ 
sorbe la descarga de Hquidos y un lado encarado 
a la prenda de vestir impermeable a los fluidos, 
que protege la persona que lleva puesto el pro- 
ducto absorbente contra la humedad y/o man- 
chas. Dichos productos absorbentes tienen una 
forma esencialmente longitudinal, es decir, con 
una distancia mas corta entre los bordes laterales 
que la distancia entre los extremos longitudina- 
les, de forma que el producto absorbente pueda 
disponerse confortablemente entre las piernas del 
usuario y cubrir su area perineal. 

Un problema normal asociado con dichos pro- 
ductos es la fuga lateral. Una causa de la fug a 
lateral se debe a la desalineacion del producto ab- 
sorbente originado por su desplazamiento cuando 
dicho producto se lleva puesto, Los esfuerzos para 
eliminar o reducir dicha desalineacion implica ge~ 
neralmente el uso de adhesivos y de alas latera- 
les con adhesivos para adherir el producto absor- 
bente a la prenda interior del usuario. Sin em- 
bargo, si el usuario coloca de forma desalineada el 
producto absorbente con respect o a la prenda in- 
terior o si el producto absorbente se desliza mien- 
tras se lleva puesto, cualquier desalineacion ina- 
propiada entre la lmea central del producto ab- 
sorbente y la abertura vaginal acelerara las fugas 
laterales. 

Las fugas laterales tambien se pueden produ- 
cir debido al fruncido producido cuando el pro- 
ducto absorbente se somete a fuerzas compresivas 
producidas por los muslos del usuario, que tien- 
den a disminuir la anchura lateral del area absor- 
bente dispuesta entre las piernas del mismo. La 
tendencia del producto a fruncirse se incrementa 
normalmente a medida que el producto absor- 
bente se satura, reduciendose adicionalmente de 
dicha forma la anchura lateral del area absorbente 
y deform ando, ademas, el contorno del producto 
absorbente. Dicha deformation y reduction de la 
anchura lateral del area absorbente da como re- 
sultado, a veces, fugas laterales. Para combatir 
dichos problemas se han reaiizado multiples in- 
tentos para reducir las fugas laterales en los dis- 
tintos productos absorbentes. Por ejemplo, se co- 
nocen pliegues en forma de C o pliegues multiples 
en forma de C, en los cuales una capa interna 
del material absorbente se pliega por sus bordes 
para incrementar el grosor de los bordes laterales 
del producto absorbente. Una compresa higienica 
que tiene dichos pliegues se desvela en la Patente 
U.S. n° 3.699.966 (de Chapuis). Cornpresas que 
tiene pliegues en C o pliegues multiples en C se 



desvelan en la Patente U.S. n° 3.744.494 (de Mar- 
san); la Patente U.S. n° 3.995.640 (de Schaar); 
las Patentes U.S. numeros 4.040.423 y 4.041.950 
(de Jones, Sr.); la Patente U.S. n° 4.610.679 (de 
5 Matsushita); y la Patente U.S. n° 3.863.637 (de 
McDonald y col.). Un producto para la incon- 
tinencia de adultos con pliegues en C se des- 
vela en la Patente U.S. 3.068.798 (de Hokanson). 
Desafortvmadamente, aiin persiste la fuga lateral 

10 cuando se utilizan dichos productos debido a su 
desalineacion y plisado. 

Se han reaiizado multiples intent os para com- 
batir las fugas laterales que implican cubrir los 
pliegues en C o los pliegues multiples en C con 

15 una lamina barrera impermeable para crear un 
canal mas centralizado a lo largo del eje longitu- 
dinal del producto absorbente. Panales que tie- 
nen dichos pliegues en C cubiertos se desvelan en 
la Patente U.S. n° 5.263.949 (de Karami y col.) y 

20 la Patente U.S. n° 3.920.017 (de Karami). Dado 
que el canal de dichos panales se deforma cuando 
se produce el plisado, permanecen los problemas 
asociados con las fugas laterales. 

Otros intentos para reducir las fugas latera- 

25 les asociadas con productos absorbentes incluyen 
las tecnicas de estampado o formation de cana- 
les. Por ejemplo la Patente U.S. n° 4.655.759 (de 
Romans- Hess y col.) da a conocer una compresa 
lugienica que tiene unos canales estampados dis- 

30 puestos proximos a los bordes longitudinales de la 
compresa. Los canales permiten que los lados de 
la compresa se plieguen hacia arriba para evitar 
las fugas laterales. Desafortunadamente, el pli- 
sado y particularmente la desalineacion reducen 

35 la efectividad de dicha compresa higienica. 

El uso de estructuras verticales conforma- 
das mediante la fijation de una tira elastica a 
lo largo de los bordes laterales de la compresa 
tambien es conocido para reducir las fugas late- 

40 rales, como se desvela por ejemplo en la Patente 
U.S. n° 4,944.735 (de Mokry) y la patente U.S. 
n° 5.074.856 (de Coe y col.). La patente U.S. n° 
5.074.856 describe ademas el uso de una cubierta 
de espuma de plastico moldeada para dar una pa- 

45 red de recogida y posteriormente cubierta con una 
capa de recubrimiento que tiene una tira elastica 
entre las capas de la compresa. Desafortunada- 
mente, las tiras elasticas y los plasticos raoldea- 
dos son relativamente expansivos para utilizarse 

50 en productos absorbentes desechables. Ademas, 
dichas estructuras verticales se suministran sola- 
mente en una parte central de la compresa, por lo 
que la desalineacion o desplazamiento de la com- 
presa permite que se originen fugas laterales en 

55 las zonas proximas a los extremos de las mismas. 

Un producto absorbente que comprende las 
caracteristicas dadas en la parte precaracteriza- 
dora de la revindication 1, para usarse preferen- 
temente como mi panal desechable para bebes, se 

60 desvela en el documento EP 0 600 494 Al. En 
dicho documento, se suministran unas aletas con- 
finadoras como barreras contra las fugas que estan 
disenadas para for mar un pliegue en C. Con ob- 
jeto de disponer las paredes verticales, el pliegue 

65 en G comprende unas tiras elasticas. Dichas ti- 
ras elasticas podran ser aceptables para panales 
pero, sin embargo, no son apropiadas para pro- 
ductos absorbentes ideados principalmente para 
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usarse corao productos de la higiene femenina. 

El documento WO 93/12745 no se refiere a 
un producto absorbente disefiado para suminis- 
trar barreras antifugas, sino que por el contrario, 
los pliegues que son visibles en las Figuras de di- 
cho documento sirven para cubrir los bordes late- 
rales de un producto con un material suave acep- 
table para la piel, como por ejemplo unas partes 
plegadas de la capa interior. 

Finalmente, el documento EP 0 567 105 Al se 
refiere a panales desechables y es en parte similar 
al documento EP 0 600 494 Al. Nuevaraente, 
se stuninistran unos hilos elasticos dentro de los 
pliegues para conseguir la configuration deseada, 
de forma que las dos alas se orienten y se separen 
de una forma especifica. 

Por todo lo anterior, continua existiendo la 
necesidad de disponer de un producto absorbente 
con proteccion lateral contra las fugas mejorado, 
que evite la desalineacion, delizamiento y plisado, 
pero que no requiera componentes elasticos ni raa- 
teriales de espuma. 
Sumario de la invencion 

Un objeto de la presente invencion es sumi- 
nistrar un producto absorbente novedoso con una 
proteccion lateral antifugas mejorada. 
Breve descripcion de los dibujos 

La presente invencion se comprendera me- 
jor, y sus numerosos objetos y vent aj as se vol- 
veran patentes, tras la lectura de la descripcion 
detallada de la invencion dada a continuation 
cuando se realiza en conjuncion con los dibujos 
adjuntos, en los cuales: 

la Figura 1 muestra una vista en perspectiva 
de una compresa liigienica que tiene una pro- 
teccion lateral contra las fugas mejorada, segun 
una forma de realizacion de la invencion; 

la Figura 2 muestra una vista en perspectiva 
de un producto absorbente con proteccion lateral 
contra las fugas mejorada segun otra forma de 
realizacion de la invencion: 

la Figura 3 muestra un corte de una forma de 
realizacion de la compresa higieiiica de la presente 
invencion mostrada en la Figura 1, a lo largo de 
la linea A- A o la linea B-B respectivamente; 

la Figura 4 muestra un corte de una forma de 
realizacion en variante de la compresa liigienica 
de la presente invencion mostrada en la Figura 2, 
a lo largo de la linea A-A o la linea B-B respecti- 
vamente; 

la Figura 5 muestra una vista en perspectiva 
de la compresa liigienica de la Figura 2, curvada 
de forma concava con respecto al lado encargado 
al cuerpo de la compresa liigienica; y 

la Figura 6 muestra una vista en perspectiva 
de la compresa liigienica de la Figura 1, curvada 
de forma concava con respecto al lado encargado 
al cuerpo de la compresa liigienica. 
Descripcion detallada de la invencion 

La presente invencion esta dirigida a un pro- 
ducto absorbente novedoso con proteccion lateral 
contra las fugas mejorada y, mas particularmente, 
a un producto absorbente con una capa encarada 
a la prenda de vestir impermeable a los fluidos, 
una capa encarada al cuerpo y un nucleo absor- 
bente central entre la capa encarada a la prenda 
de vestir y la capa encarada al cuerpo, unos bor- 
des laterales primero y segundo, una estructura 



plegada primera que comprende una primera ba- 
rrera contra fugas que tiene una forma longitudi- 
nal y fijada longitudinalmente proxima al primer 
borde lateral y proxima a una region del producto 
5 absorbente que se curva de forma concava en la 
direction longitudinal a lo largo del eje longitu- 
dinal del producto absorbente para conformarse 
sustancialmente con la forma del area perineal 
del usuario y una segunda estructura plegada que 

10 comprende una segunda barrera contra las fugas 
que tiene una forma longitudinal y que esta fijada 
longitudinalmente proxima al segundo borde la- 
teral que esta sustancialmente opuesto al primer 
borde lateral, de forma que las barreras contra las 

15 fugas primera y segunda estando al menos par- 
cialmente no plegadas forman unas paredes ver- 
ticals que se extienden dentro de los pliegues en 
los laterales de los organos genitales femeninos 
cuando el producto absorbente se curva de forma 

20 concava con respecto al lado encarado al cuerpo. 

Las barreras contra las fugas generalmente 
comprenden un material en lamina flexible que 
tiene unos pliegues multiples que forman unas 
vueltas plisadas conformadas longitudinalmente 

25 que son capaces de desplegarse, al menos partial- 
mente, para formar las paredes verticales en el 
area que esta sustancialmente proxima a la region 
central del producto absorbente y que son efica- 
ces para evitar las fugas laterales asociadas con 

30 los productos absorbentes o para ralentizar la ve- 
locidad de trasferencia de un fluido a traves de 
la barrera contra las fugas. Las barreras contras 
las fugas de la presente invencion deberian unirse 
o fijarse al producto absorbente de forma que la 

35 capa superior de la estructura de barrera contra 
las fugas plisada sea mas alta, es decir, este mas 
proxima a la superficie corporal del usuario, que 
la superficie a la cual esta fijada, consider andose 
preferente que al menos este tan alta como la 

40 parte superior del nucleo absorbente, y se con- 
sidera mas preferentemente que se encuentre mas 
alta que la parte superior del nucleo absorbente. 
Es decir, las capas contra las fugas para ser efica- 
ces deberan preferentemente liacer contacto con 

45 el cuerpo del usuario en vez de con las superfi- 
cies a las que estan fijadas, para formar de di- 
clia forma un "sello" o "junta" eficaz a lo largo 
de los lados laterales del nucleo absorbente cen- 
tral del producto absorbente . Un procedimiento 

50 preferente para fijar las barreras contra las fugas 
al producto absorbente es disponerlas en una re- 
lation genericamente paralela entre si, en los la- 
dos laterales opuestos formados entre si y fljados 
longitudinalmente proximos a los bordes laterales 

55 del producto absorbente. Las barreras contra las 
fugas estan genericamente fijadas al producto ab- 
sorbente en la capa encarada al cuerpo permeable 
a los fluidos del producto absorbente, al lado en- 
carado al cuerpo de las alas laterales que pueden 

60 estar presentes en el producto absorbente o a un 
lado encarado al cuerpo de las alas o lengiietas 
que pueden estar presente en un producto absor- 
bente, asi como a las areas que estan proximas a 
cualquiera de las dos areas mencionadas anterior- 

65 mente. 

Las barreras contra las fugas podran estar 
unidas o fijadas al producto absorbente usando 
cualquier tecnica conventional utilizada para fi- 
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jar o adherir mated ales flexibles entre si inclu- 
yendo, sin limitation, adhesivos, tecnicas de ter- 
mosellado, tecnicas de union por ultrasonidos, 
tecnicas de flujo en frio, plegado mecanico y si- 
mil ares, asi como cualquier combination de los 
anteriores. El modo de fijacion podra ser conti- 
nuo o discontinuo siempre que la capa mas infe- 
rior este fijada sustancialmente a lo largo de su 
eje longitudinal a una super ficie del producto ab- 
sorbente para impedir sustancialmente la trasfe- 
rencia de fluido a t raves de la capa contra las 
fugas. Preferenteraente, la capa mas inferior de 
la barrera contra las fugas se fija continuarnente 
usando un adhesivo o por termounion, proxima al 
eje longitudinal del producto absorb ente. Las ba- 
rreras contra las fugas de la presente invention se 
abriran al menos parcialmente para formar unas 
paredes verticales cuando el producto absorbente 
se curva de forma concava hacia el cuerpo, en vir- 
tud de su diseno plegado, porque forman pliegues 
o por la forma en que estan fijadas al producto ab- 
sorbente. Es decir, se considera importante que 
las barreras contra las fugas de la presente in- 
vencion tengan tanto caracteristicas de diseno en 
pliegue, asi como un modo particular de fijacion, 
donde la capa mas inferior de la barrera contra 
las fugas este fijada al lado encarado al cuerpo del 
producto absorbente en una region del mismo que 
este curvada de forma concava respecto al usua- 
rio del producto absorbente y donde al menos un 
area de cada capa plisada de la barrera contra 
las fugas, preferentemente los extremos distales 
de cada capa plegada de las barreras contra las 
fugas esten adheridos entre si. La capa mas infe- 
rior de cada una de las barreras contra las fugas 
podra estar fijada al producto absorbente con su 
pliegue en doblez con la capa proxima de la ba- 
rrera contra las fugas, encarado bien hacia dentro 
o hacia fuera con respecto al centro del producto 
absorbente. Preferentemente, la capa mas infe- 
rior estara fijada usando un adhesivo proxima y 
paralela a un eje longitudinal del producto absor- 
bente y los extremos distales de todas las capas 
de los pliegues pi eg ados estar an and ados conjun- 
tamente sobre el producto absorbente. 

Las barreras contra las fugas de la presente 
invencion podran conformarse plegando un mate- 
rial en lamina apropiado en una forma alternante 
de "pliegue en Z", multiples veces para formar 
una pluralidad de pliegues aplisados. Las doble- 
ces de los pliegues entre las capas que definen los 
pliegues podran variar entre dobleces vivas con 
un amplio radio de curvatura, siempre que una 
capa cambie su direction con respecto a su capa 
vecina. En una forma de realizacion preferente, la 
capa est a plegada entre una y seis veces. En una 
forma de realizacion mas preferente, la capa esta 
plegada entre dos y cuatro veces. El plegado del 
material en lamina para formar la barrera contra 
las fugas podra realizarse antes o despues de su 
fijacion a la compresa higienica. 

La longitud de las barreras contra las fugas 
no es critica para la presente invencion, siem- 
pre que, por supuesto, la longitud sea suficiente 
para aumentar el area de descarga de fluido den- 
tro de la region curvada de forma concava del 
producto absorbente. En general, dicha longitud 
sera, al menos, aproximadamente un tercio de la 



longitud del producto absorbente sustancialmente 
simetrico convencional, y preferentemente entre 
un tercio y una cantidad sustancialmente igual a 
la longitud del producto absorbente. Los produc- 
5 tos absorbente con forma no simetrica son conoci- 
dos en la tecnica y suministran generalmente par- 
tes absorbentes alargadas para cubrir el area de 
los gluteos del usuario del producto absorbente. 
En dichos productos absorbentes, la longitud de 

10 la barrera contra los liquidos podra variar entre 
sustancialmente menos de un tercio de la longitud 
del producto absorbente y una longitud que sea 
sustancialmente igual a la longitud del producto 
absorbente. Preferentemente, las barreras contra 

15 las fugas tendran una longitud comprendida entre 
un tercio de la longitud total del producto absor- 
bente y una longitud sustancialmente igual a la 
longitud del producto absorbente. 

Las barreras contra las fugas podran estar 

20 conformadas de laminas individuates o de laminas 
multipliegue de materiales flexibles capaces de 
ser plegados para dar una estructura en plie- 
gues y preferentemente formados de materiales 
hidrofobos, permeables al aire y repelentes a los 

25 fluidos, como por ejemplo materiales no tejidos, 
peliculas de plastico perforadas, espumas o com- 
binaciones de dichos materiales. Aunque se pre- 
fiere el uso de materiales hidrofobos, las barreras 
contra las fugas podran estar formadas tambien 

30 de materiales que no sean todos necesariamente 
hidrofobos, repelentes a los fluidos o permeables 
al aire siempre que, por supuesto, dichos mate- 
riales impidan sustancialmente la trasferencia de 
fluidos a traves de la barrera antifugas cuando se 

35 fijan al producto absorbente. Ejemplo especificos 
de materiales apropiados incluyen, sin estar limi- 
tados a los mismos, materiales no tejidos termou- 
nidos de fibras como por ejemplo polipropileno, 
poliester, nailon o fibras bicomponentes con un 

40 componente polimerico interno de alto ptmto de 
fusion que retenga la estructura de fibra durante 
la termounion o un componente polimerico ex- 
terno de bajo punto de fusion que se funda du- 
rante la termounion para fundir las fibras mutua- 

45 mente y formar un velo. Ejemplos de fibras bi- 
componentes con dichos componentes polimericos 
de alto y bajo punto de fusion son bien cono- 
cidos e incluyen por ejemplo, poliester y polie- 
tileno, polipropileno y polietileno y poliesteres 

50 de alto y bajo punto de fusion, respectivarnenfce. 
Otros materiales no tejidos termounidos apro- 
piados incluyen materiales no tejidos unidos por 
centrifugacion, soplado en fundido, calandrados 
termalmente, estampados termicamente y uni- 

55 dos en aire caliente. Materiales no tejidos re- 
pelentes a los fluidos e hidrofobos unidos con 
aglutinantes qufmicos podran utilizarse tambien, 
asi como telas no tejidas fabricadas con aper- 
turas hidraulicas, perforaciones con aguja, etc. 

50 Otros materiales apropiadas incluyen peliculas de 
plastico finamente aperturadas, espumas reticu- 
ladas y no reticuladas, peliculas no aperturadas 
transpirables, como por ejemplo las fabricadas de 
nailon, poliester y poliuretano, y podran, pero no 

55 necesariamente, estar fabricadas, completamente 
o en parte, de materiales inherentemente elasticos 
o que tengan componentes elasticos, como por 
ejemplo hilos o cintas elasticas, que podran estar 
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o no pretension adas para conseguir la curvatura 
del producto absorbente o servir de ayuda para 
que las paredes de las barreras contra las fugas 
permanezcan en posicion elevada. Dichos corapo- 
nentes elasticos podran estar fljados a una o mas 
capas de las barreras contra las fugas, y podran 
estar fijados por cualquier tecnica convencional, 
incluyendo adhesivos, termounion, union por ul~ 
trasonidos, por medio de punt adas, etc. En una 
forma de realizacion particularmente preferente, 
al menos se incluye un component e elastico entre 
las capas de laminas de los materiales hidrofobos, 
repelentes a los fluidos y permeables al aire, con- 
sider andose preferentemente su laminado so ore la 
capa superior de la barrera contra las fugas pli- 
sada. Las barreras contra las fugas podran ser 
ademas extensiones de los materiales que com- 
prenden el lado encarado al cuerpo del producto 
absorbente, el lado encarado a la prenda de ves- 
tir del producto absorbente o una combination de 
ambos. 

Cuando las barreras contra las fugas de la pre- 
sent e invencion est an form adas de laminas raul- 
tipliegue de los materiales de lamina flexible des- 
critos anteriormente, dichas laminas multipliegue 
podran comprender un maxirno de cinco pliegues 
o preferentemente comprender menos de cuatro 
pliegues. Una forma conveniente de conseguir 
una lamina multipliegue es plegar un material 
de lamina flexible sobre si mismo, al menos una 
o mas veces, y posteriormente plegar la lamina 
laminada multipliegue para formar una barrera 
contra las fugas plisada. Otras for mas de formas 
estructuras laminadas multipliegue son conocidas 
en la tecnica e incluyen teciiicas tales como la for- 
mation de capas, laminaciones y similares. 

Se debe sobrentender que cuando se usa una 
lamina de material de material laminado multi- 
pliegue, cada pliegue podra estar comprendido de 
materiales de lamina iguales o diferentes. De di- 
cha forma, un material absorbente podra estar 
plegado sobre si mismo con un material hidrofobo 
repelente a los fluidos para suministrar mia ba- 
rrera contra las fugas que forme un forro ab- 
sorbente interno, de forma que las fugas late- 
rales puedan ser absorbidas por el forro absor- 
bente mientras que el material hidrofobo surni- 
nistre una barrera a los fluidos externa. De dicha 
forma, en un forma de realizacion en variante, la 
barrera contra las fugas podra comprender una 
lamina multipliegues con materiales absorbentes 
e hidrofobos plegados para formar una estructura 
en pliegue capaz de abrirse al menos parcialmente 
cuando se flja al lado encarado al cuerpo del pro- 
ducto absorbente, cuando la compresa higienica 
se curva de forma concava con respecto al lado 
encarado al cuerpo. Materiales absorbentes apro- 
piados incluyen materiales usados en capas de co- 
bertura de los productos absorbentes, capas de 
trasferencia, materiales de nucleo absorbentes y 
combinaciones de los mismos. 

En otra forma de realizacion adicional de la 
presente invencion, las barreras contra las fugas 
podran conform arse a partir de un material fle- 
xible polimerico de espuma plegado u opcional- 
mente extruido para dar una estructura en plie- 
gue preconformada. Un ejemplo tipico de una 
espuma polimerica flexible apropiada para con- 



formar dichas estructuras plisadas es espuma de 
poliuretano. Las espumas de poliirretano han sido 
usadas anteriormente para formar capas de re- 
fuerzo impermeables a los lrquidos en compresas 
5 liigienicas. Por lo tanto, en una forma de reali- 
zacion opcional, los bordes later ales de una capa 
de refuerzo de espuma de polietileno de una com- 
presa liigienica podra plegarse una pluralidad de 
veces para formar barreras contra las fugas plisa- 

10 das a lo largo de los bordes later ales de la com- 
presa higienica. 

En otra forma de realizacion adicional de la 
presente invencion, el producto absorbente con- 
tiene una capa interna de una almohadilla absor- 

15 bente que al menos un pliegue en C conformado 
sobre los bordes laterales opuestos de la misma 
para suministrar mi espesor de barrera absor- 
bente adicional a lo largo de los laterales del pro- 
ducto absorbente, smninistrando de dicha forma 

20 una fuente adicional de protection lateral contra 
las fugas. Adicionalmente, o alternativamente, 
la almohadilla absorbente podra estar estampada 
para formar unas regiones tensificadas que gufen 
el fmido dentro de la almohadilla absorbente y 

25 minimicen el escape del fluido de la almohadilla 
absorbente. Dichas regiones densiflcadas o estam- 
padas podran formar tambien parte de la region 
plegada del pliegue en C. 

Tambien se suministra, de acuerdo con la pre- 

30 sente invencion, un producto absorbente en forma 
de una compresa liigienica que tenga las barre- 
ras contra las fugas anteriormente descritas y que 
posea opcionalmente las formas de realizacion 
en variante anteriormente descritas. Las com- 

35 presas higienicas de la presente invencion com- 
prenden una primera estructura plegada con una 
forma longitudinal que est a fljada longitudinal- 
mente proxima a un primer borde lateral de la 
compresa que suministra mia primera barrera 

40 contra las fugas y una segunda estructura ple- 
gada con una forma longitudinal fljada longitudi- 
nalmente proxima al segundo borde lateral de la 
compresa y que suministra una segunda barrera 
contra las fugas. 

45 La compresa liigienica segun la presente inven- 

cion se produce preferentemente formando una 
primera barrera contra las fugas con multiples 
pliegues para formar una lamina de material hi- 
drofobo y fijando la capa mas inferior de la pri- 

50 raera barrera contra las fugas proxima al primer 
borde de la compresa liigienica, conformando una 
segunda barrera contra las fugas con multiples 
pliegues de una lamina de material hidrofobo y 
fijando la capa mas inferior de la segunda barrera 

55 contra las fugas proxima a un segundo borde de 
la compresa higienica. 

Mas preferentemente, la capa mas inferior de 
la barrera contra las fugas esta fljada a lo largo de 
su eje longitudinal al borde lateral de la compresa 

6 0 liigienica y los extremos distales de todas las ca- 
pas de las barreras contra las fugas plegadas estan 
fijadas entre si y sobre el producto de compresa 
liigienica. Las barreras contra las fugas podran 
estar fijadas a la compresa liigienica usando cual- 

65 quiera de las tecnicas explicadas anteriormente, 
estando fijadas preferentemente usando un adhe- 
sivo o mediante termosellado. Las barreras contra 
las fugas podran ser tambien extensiones del ma- 
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terial que comprenden el lado encarado al cuerpo 
del compresa higienica, el lado encarado a la 
prenda de vestir de la compresa higienica o una 
combination laminada del material encarado al 
cuerpo y el material encarado a la prenda de ves- 
tir. 

Las compresas liigienicas de la presente in- 
vention tienen forma generica longitudinal y unos 
lados laterales paralelos sustancialmente rectos, o 
podran tener preferentemente forma de reloj de 
arena o de hueso femur, donde los bordes laterales 
adoptan una forma arqueada. Preferentemente, 
las compresas higienicas podran tener tambien 
alas o lengiietas a lo largo de sus bordes latera- 
les que podran tener o no medios adhesivos para 
fijar las lengiietas entre si o a la prenda interior 
del usuario. 

Las formas preferentes de la presente in- 
vention se muestran en las Figuras 1 a 6, donde 
numeros de referenda iguales designan elemen- 
tos iguales de los dibujos. La Figura 1 mues- 
tra una compresas higienicas 10 que tiene una 
protection contra fugas mejorada segun la in- 
vention. La compresas higienicas 10 tiene una 
forma genericamente alargada y se muestra con 
un primer borde lateral 14 y un segundo borde 
lateral 16 y unos extremos longitudinal es 13 y 15. 
Una primer a barrera contra las fugas 18 esta fi- 
jada a la compresa higienica 10 proxima al primer 
borde lateral 14 y mia segunda barrera contra 
las fugas 20 esta fijada a la compresa liigienica 
10 proxima al segundo borde lateral 16. Una 
primera lengiieta 23 podran extenderse desde el 
primer borde lateral y mm segunda lengiieta 24 
podra extenderse desde el segundo borde lateral. 
Se debe entender que el termino "lengiieta" en 
la forma usada en la presente memoria incluye 
alas, aletas o cuaiquier estructura genericamente 
flexible o abisagrada extendida desde los bordes 
de la compresa y usada para fijar la compresa a 
la prenda interior del usuario. Se debe compren- 
der ademas que aunque se suministran lengiietas 
en una forma prefer ente de la invention, dichas 
lengiietas no son esenciales a la misma. 

Las barreras contra las fugas 18, 20 compren- 
den preferentemente una lamina unitaria de un 
material sustancialmente hidrofobo plegado mu- 
chas veces para formar una vuelta plisada. En la 
presente forma de realization preferente, los ex- 
tremos distales 17, 21 de las barreras contra las 
fugas primera y segunda 18, 20, respectivamente, 
est an ancladas proximas al extremo longitudinal 
15 de la compresa higienica. Similarmente, los 
extremos distales 19, 22 de las barreras contra las 
fugas primera y segunda 18, 20 respectivas est an 
ancladas proximamente al extremo longitudinal 
13 de la compresas higienicas. Como se muestra 
en la Figura 1, la longitud de las barreras contra 
las fugas es sustancialmente igual que la longitud 
de la compresa liigiemca. 

La Figura 2 muestra otra forma de realization 
preferente de la presente invention, en forma de 
una compresa higienica 30 que tiene las mismas 
caracteristicas generales y la mayoria de las ca- 
ractensticas especificas de la compresa higienica 
10 mostrada en la Figura 1. Sin embargo, en esta 
forma de realization preferente, los extremos dis- 
tales 31, 32 de las barreras contra las fugas pri- 



mera y segunda 33, 34 respectivas, estan ancladas 
proximas a unos puntos que estan aproximada- 
mente a un tercio de la dimension longitudinal de 
la compresa higienica 30, segun se mira hacia el 
5 interior de los extremos longitudinales 35, 36 de 
la compresa higienica 30. De forma similar, los 
extremos distales 37, 38 de las barreras contra las 
fugas primera y segunda 33, 34 respectivas estan 
ancladas en puntos proximos que estan aproxima- 

10 damente a un tercio de la dimension longitudinal 
de la compresa higienica 30 segun se mira hacia 
el interior de los extremos longitudinales 39, 40 
de la compresa higienica 30. De dicha forma, en 
la Figura 2 la barrera contra las fugas 33 esta si- 

15 tuada a lo largo del tercio intermedio del borde 
lateral 14 de la compresa higienica 30, estando 
la capa mas inferior de la capa de barrera 33 fi- 
jada al lado encarado al cuerpo 11 a lo largo del 
borde lateral 14 de la compresa higienica 30 y 

20 los extremos distales 31, 37 de la barrera contra 
las fugas 33 estan anclados al lado encarado al 
cuerpo 18 en las regiones 31a, 37a proximas a los 
extremos distales 31, 37. Igualmente, la barrera 
contra las fugas 34 esta situada a lo largo del ter- 

25 cio intermedio del borde lateral 16 de la compresa 
higienica 30, estando fijada la capa mas inferior 
de la barrera contra las fugas 33 al lado encarado 
al cuerpo 12 en la regiones 32a, 38a proximas a 
los extremos distales 32, 38. Opcionalmente, las 

30 barreras contra las fugas 33, 34 de la Figura 2 no 
necesitan estar situadas a lo largo del tercio in- 
termedio de los bordes laterales 14, 16 de la com- 
presa liigienica 30, sino que podran estar situados 
y fijados a lo largo de cuaiquier punto a lo largo 

35 de los bordes laterales, como por ejemplo entre 
el borde distal 35 y la region 37a para la barrera 
contra las fugas y entre el extremo distal 36 y la 
region 38a para la otra barrera contra las fugas. 
Dicha configuration es particularmente litil para 

4 0 el uso nocturno, en que la compresa higienica se 
coloca con las barreras contra las fugas situadas 
hacia la parte posterior del cuerpo. 

Las Figuras 3 y 4 muestran mios cortes de 
la compresa higienica tornados a lo largo de la 

45 linea A- A en la Figura 1 o en la lmea B-B en 
la Figura 2. La compresas liigienica 40 de la Fi- 
gura 3 y la compresa liigienica 60 de la Figura 
4 tiene cada una un lado encarado al cuerpo 41, 
un lado encarado a la prenda de vestir 42, una 

50 cubierta perforada 43, una lamina barrera imper- 
meable 44 y un nucleo absorbente 45. El niicleo 
absorbente 45 esta confinado entre la lamina de 
barrera 44 y la cubierta perforada 43 usando ca- 
lor, un adhesivo o el entrelazado mecanico para 

55 sellar la lamina de barrera 44 con la cubierta per- 
forada 43. En una forma de realization prefe- 
rente, los extremos distales de las barreras con- 
tra las fugas estan sell ados a la cubierta durante 
el proceso de sellado del nucleo absorbente, en- 

60 tre la lamina de barrera y la cubierta perforada. 
El nucleo absorbente podran comprender pliegues 
en C o pliegues multiples en C para suministrar 
fuentes adicionales de reduction de fugas. 

Adicionalmente, podra haber unas lengiietas 

65 46 extendidas desde cada borde lateral 47, es- 
tando compuestas las lengiietas 46 por una ex- 
tension 48 de cubierta perforada 43 fijada a una 
extension 49 de la lamina de barrera 44 con un 
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medio de adhesivo 50. Los medios de adhesivo 
51, 52 tambien se aplican al lado de barrera de 
las lengtietas 46 y al lado de barrera de la com- 
presa higienica para su fijacion a la prenda in- 
terior, estando protegidos los medios adhesivos 
51, 52 hast a su uso por unas laminas de despe- 
gue 53. Adernas, el nucleo absorbente 45 podran 
estar fijado por un medio de adhesivo 51a a la 
lamina de barrera 44. Una capa de trasferencia 
de flnido 54 podra estar aplicada al lado enca- 
rado al cuerpo del nucleo absorbente 45, estando 
la cara encarada al cuerpo de la capa de transfe- 
rencia de fluido 54 fijada a una cubierta perforada 
43 con un medio de adhesivo 55 permeable a los 
fluidos. 

El nucleo absorbente 45 podra ser cualquier 
material absorbente capaz de absorber el exudado 
corporal, corno por ejemplo menstruation, san- 
gre u orina, etc. , y generalmente incluye borra de 
madera, borra de raadera entrecruzada humeda 
o seca, rayon o algodon, tejido, fibras sinteticas, 
musgo de turbera, polfmeros soplados en fundido 
y fibras superabsorbentes o particular y combina- 
ciones de los mismos, estando representadas las 
corabinaciones por mezclas homogeneas, mezclas 
no homogeneas, mezclas con gradientes de con- 
centration de absorbentes, mezclas con gradientes 
de densidad, laminados y capas de los mismos. 

La capa de trasferencia 54, normalmente de 
densidad inferior y de dicha forma de porosidad 
superior que una parte sustancial que el nucleo 
absorbente 45, podra estar compuesta de mate- 
rials no tejidos que contengan fibras hidrofllas, 
fibras liidrofobas, fibras rizadas, fibras onduladas, 
fibras que contengan capilaridad y mezclas de las 
mismas, estando las fibras confinadas de forma 
suelta o unidas entre si, en cierto grado, por me- 
dios o combination de medios, corao por ejemplo 
medios aglutinantes quimicos, medios mecanicos 
corno por ejemplo perforation con aguja o hidro- 
enmarahado, medios termicos corno por ejemplo 
union en fundido, soplado en fundido o soplado 
en aire, calandrado, estampado o simiiares. 

La cubierta perforada 43 podra estar com- 
prendida de telas no tejidas, peliculas o combi- 
naciones de los mismos donde las perforaciones 
podran ser de tamahos diferentes y formas de 
cualquier tipo con dos o tres dimensiones, estando 
en caso de tres dimensiones provistas de perfora- 
ciones de diametros uniformes, variables o ahusa- 
dos y con sinuosidades, a medida que se avanza en 
la perforaciones desde el lado orient ado hacia la 
cubierta perforada en direccion al lado opuesto. 

La lamina de barrera 44 podra estar com- 
prendida de polfmeros tales corno polietileno, po~ 
lipropileno, poliolefinas, poliesteres, poliuretanos 
y poliamidas para formar laminas irapermeables 
a los liquidos y gases. Sin embargo, podran ser 
tambien permeable a los gases para suministrar 
las denominadas peliculas transpirables. 

Cada una barrera contra las fugas 56 de las 
dos mostradas en la Figura 3 est a fijada por su 
capa mas inferior 57 que tiene una doblez plegada 
58 a la proxima capa 59 de la barrera contra las 
fugas 56, estando la doblez plegada 58 encarada 
al interior hacia el centre de la compresa Irigienica 
40. 

En la Figura 4, cada barrera contra las fugas 



61 de las dos mostradas est a fijada por su capa 
mas inferior que tiene una doblez plegada 63 a la 
proxima capa 64 de la barrera contra las fugas 65, 
estando la doblez plegada 63 encarada al interior 
5 hacia el centro de la compresa higienica 60. 

La fimcion de las barreras contra las fugas 
segun la invention para reducir las fugas latera- 
les se podra explicar haciendo referenda a las Fi- 
guras 5 y 6. La Figura 5 muestra la compresa 

10 higienica 70 segun una forma de realization prefe- 
rente, mostrada en la Figura 1, curvada de forma 
concava con respecto al lado encarado al cuerpo 
72 de la compresa higienica 70. La estructura ple- 
gada de las barreras contra las fugas 18 y 20 esta 

15 parcialmente sin plegar para formar las paredes 
verticales 75 sobre el lado encarado al cuerpo 72 
de la compresa higienica 70. El mecanismo que 
opera para desplegar al menos parcialmente las 
barreras contra las fugas esta provisto mediante la 

2o combination de las caracteristicas de la invencion. 
Dichas caracteristicas incluyen adherir lalongitud 
de las capas mas inferiores 76, 77 de la vuelta pli- 
sada a la compresa higienica anclando la tot alidad 
de los extremos distales 17, 19, 21, 22 de la tira de 

25 barrera contra las fugas a la compresa Irigienica 
para suministrar las barreras contra las fugas 78, 
79. 

Las paredes verticales 74 ocupan preferente- 
mente toda la longitud de la compresa higienica 

30 para suministrar una barrera sustanciaimente 
completa al fluido a lo largo de la tot alidad de 
la longitud de la compresa Irigienica. Dado que 
las paredes verticales estan formadas curvando de 
forma concava la compresa Irigienica, para de di~ 

35 cha forma suministrar la compresion longitudinal 
y abrir de forma desparraraada las vueltas plisa- 
das en acordeon, por lo que no resulta afectada de 
forma significativa la eficacia de las barreras con- 
tra las fugas mediante el plisado, desalineacion o 

40 deslizamiento. El material hidrofobo de las barre- 
ras contra las fugas suministra un grado significa- 
tive de confor al usuario, dado que es suave y no 
se empapa facilmente. No se requieren materiales 
simiiares a la espuma para suministrar rigidez o 

45 almohadillamiento. Tanipoco se requieren com- 
ponentes elasticos para elevar las vueltas plisadas 
y mantenerlas en una condition vertical. 

La Figura 6 muestra la compresa Irigienica 
80 mostrada en la Figura 2 curvada con forma 

50 concava con respecto al lado encarado al cuerpo 
82 de la compresa higienica 80. Las estructuras 
plegadas de las barreras contra las fugas 33, 34 
se despliegan parcialmente para formar las pare- 
des verticales 84, 85 sobre el lado 82 encarado al 

55 cuerpo de la compresa Irigienica 80. Las capas 
mas inferiores 86, 87 de las vueltas plisadas en 
acordeon se adhieren a lo largo de sus longitudes 
a la compresa higienica 80. Los extremos dista- 
les 31, 32, 37, 38 de las barreras contra las fugas 

60 33, 34 estan ancladas totalmente a la compresa 
higienica 80. Consecuentemente, se suministran 
unas barreras 88, 89 contra las fugas mediante las 
estructuras anteriormente mencionadas cuando se 
flexiona la compresa Irigienica. 

65 Volviendo a las Figuras 3 y 4, cuando se fi- 

jan las barreras contra las fugas a la compresa 
Irigienica con adhesivo, por ejemplo, la estructura 
plegada se fija a la compresa Irigienica aplicandose 
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nes en la misrna sin apartarse de los principios 
de la invencion, en la forma descrita anterior- 
mente y establecida en las reivindicaciones da- 
das a continuacion. Por ejemplo, la estructura 
plegada podra comprender una lamina de mate- 
rial plegado de cualquier forma que permita que 
la estructura plegada se abra, al menos parcial- 
mente, cuando el producto absorbente se curva 
de forma concava. Ademas, no se consider a nece- 
sario que la estructura plegada se extienda sobre 
la longitud total de la barrera contra las fugas. 
Aunque la barrera contra las fugas atraviesa pre- 
ferentemente la longitud de la compresa higienica, 
la barrera contra las fugas podra preferentemente 
tambien atravesar parte de la longitud de la com- 
presa higienica, de forma que la parte central 
de la compresa, cada extremo de la compresa o 
cualquier parte de la misrna permita la descarga 
del fluido. Adicionalmente, las barreras contra 
las fugas podran estar fijadas al lado encarado 
al cuerpo del producto absorbente directamente 
proximo a los bordes del producto, en la forma 
mostrada en las flguras o podra estar fijado al 
lado encarado al cuerpo del producto adsorbent e 
ligeramente apartado de los bordes. 
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el adhesivo preferentemente a lo largo de la lon- 
gitud de la capa mas inferior 57, en la Figura 
3 y 62 en la Figura 4, de forma que solamente 
la capa mas inferior queda fijada a la compresa 
higienica, permitiendo que las capas restantes se 
desplieguen al menos parcialmente. Si se utiliza 
una compresa higienica con alas, la capa mas in- 
ferior se podra adherir opcionalmente al menos 
parcial o totalmente a la superficie del ala, en la 
forma mostrada en la Figura 3. 

La lamina que se usa para for mar las barreras 
contra las fugas podra realizarse alternativamente 
de forma no separada, sino a partir de las exten- 
siones de la cubierta perforada 43, las extensiones 
de la lamina de barrera impermeable 44, las ex- 
tensiones de los materiales usados para fabricar 
las alas 46, combinaciones de la cubierta perfo- 
rada 43 y la lamina de barrera impermeable 44, 
combinaciones de los materiales usados para fa- 
bricar las alas 46 y la lamina de barrera imper- 
meable 44 o combinaciones de uno o mas de los 
materiales anteriormente mencionados. 

Aunque la invencion se ha descrito e ilus- 
trado con referencia a formas de realizacion es- 
pecificas, los expertos en la tecrrica reconoceran 
que se pueden realizar modificaciones y variacio- 
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REIVINDICACIONES 

1. Un producto absorbente con un niicleo cen- 
tral absorbent e, nn lado encarado a la prenda de 
vestir impermeable a los fiuidos y un lado enca- 
rado al cuerpo permeable a los fiuidos, un primer 
borde lateral (14), un segundo borde lateral (16), 
un primer extremo longitudinal (13) y un segundo 
extremo longitudinal (15), una primer a estruc- 
tura plegada (18, 33) con forma longitudinal y 
que esta fljada longitudinalmente proxima al pri- 
mer borde lateral (14) para suministrar una pri- 
mera barrera contra fugas y una segunda estruc- 
tura plegada (20, 34) que tiene forma longitudi- 
nal y que esta fijada longitudinalmente proxima al 
segundo borde lateral (16) para suministrar una 
segunda barrera contra las fugas, teniendo cada 
una de las primera (18, 33) y segunda (20, 34) 
barreras contra las fugas un primer extremo dis- 
tal (17, 31, 21, 32) y un segundo extremo distal 
(19, 37, 22, 38), estando el primer y el segundo 
extremo distal de cada barrera contra las fugas 
fijado al lado encarado al cuerpo, caracterizado 
porque dichas primera (18, 33) y segunda (20, 34) 



barreras contra las fugas tienen mas de dos plie- 
gues longitudinales que forman una vuelta plisada 
en acordeon, pudiendo disponerse los pliegues de 
forma al menos parcialmente abiertos para formar 
5 unas paredes verticales cuando el lado encarado 
al cuerpo se curva de forma concava. 

2. El producto absorbente de la reivindicacion 
1, en el que cada una de las barreras contra las 
fugas (18, 20) tiene una longitud sustancialmente 

10 igual a la longitud del producto absorbente. 

3. El producto absorbente de la reivindicacion 
1, en el que cada una de las barreras contra las 
fugas (33, 34) tiene una longitud al menos igual a 
un tercio de la longitud del producto absorbente. 

15 4. El producto absorbente de la reivindicacion 

1, en el que la capa mas superior y la capa mas 
inferior de las vueltas plisadas en acordeon est an 
fljadas entre si en los extremos distal es primero 
(17, 31, 21, 34) y en los extremos distal es segun- 

20 dos (19, 37, 22, 38). 

5. El producto absorbente de la reivindicacion 
1, en el que las barreras contra las fugas pri- 
mera (18, 33) y segunda (20, 34) comprenden una 
lamina hidrofoba. 

25 
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55 NOTA INFORMATIVA: Conforme a la reserva 
del art., 167,2 del Convenio de Patentes Euro- 
peas (CPE) y a la Disposition Transitoria del RD 
2424/1986, de 10 de octubre, relativo a la aplicacion 

50 del Convenio de Patente Europea, las patentes euro- 
peas que designen a Espana y solicit ad as antes del 
7-10-1992, no produciran ningun efecto en Espana 
en la medida en que confieran protection a produc- 
tos qufmicos y farmaceuticos como tales, 

65 

Esta information no prejuzga que la patente este o 
no mclufda en la mencionada reserva* 
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